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PARTS BREAKDOWN  

PARTS LIST  
PART# DESCRIPTION 

1. Handle 
2. Front panel 
3. Knob pointer 
4. Knob pointer 
5.  Polarity lead 
6. Central adaptor 
7. Quick-connect 35-50 
8. 9 pin female socket 

9. Rear panel 
10. Power switch 
11. Gas inlet 
12. Fan DC 24V 
13. Power cable 
14. Display PCB 

15. Plastic packaged 
solenoid valve 

16. Silicon bridge plate 

17. Control PCB 
18. Wire feeder motor 
19. Mainboard 
20. Insulation sheet 
21. Spool holder 
22. Selector switch 

23. Wire inch & Gas check 
button 

24. Wire feeder motor 
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RÉPARTITION DES PIÈCES   

 
LISTE DES PIÈCES  
NO  DESCRIPTION 
1. Poignée 
2. Panneau avant 
3. Aiguille du bouton 
4. Aiguille du bouton 
5.  Fil de polarité 
6. Adaptateur central 
7. Raccordement rapide 35-50 
8. Prise femelle à 9 broches 
9. Panneau arrière 

10. Interrupteur d'alimentation 
11. Admission de gaz 
12. Ventilateur de 24 V c.c. 
13. Câble d'alimentation 
14. Carte de circuits imprimés 

d'affichage 
15. Électrovanne avec enrobage 

de plastique 
16. Plaque de pont à la silicone 
17. Carte de circuits imprimés 

de commande 

18. Moteur d'alimentation du fil 
19. Carte principale 
20. Feuille d'isolant 
21. Dispositif de retenue de 

bobine 
22. Commutateur de sélection 
23. Bouton d'avancement 

graduel du fil et de 
vérification du gaz 

24. Moteur d'alimentation du fil 
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